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	                                Формирование твердофазного соединения из никелевых сплавов ЭК79 и ЭП975


									
									
											                                Авторы:

		                                
																							Э.В. Галиева
																							В.А. Валитов
																							М.Ю. Жигалова
																							Р.Я. Лутфуллин
																							А.Х. Ахунова
													                                

										                            

										                            
		                                Аннотация:

		                                Исследовано влияние метода сварки давлением, включающего сдвиговую компоненту деформации по контактной поверхности, на формирование твердофазного соединения из дисперсионно-твердеющих никелевых сплавов ЭК79 и ЭП975, а также проведена оценка его качества по пористости и прочности на отрыв. Показано, что в процессе сварки давлением образуется переходная диффузионная зона шириной около 20 мкм. Методом энергодисперсионного микрорентгеноспектрального анализаобнаружено, что в этой диффузионной зоне имеет место протекание процессов встречной диффузии легирующих элементов, таких как W, Al, Crи Fe. По результатам испытаний на растяжение при комнатной температуре выявлено, что прочность твердофазного соединения составляет 0.49-0.62 от прочности сплава ЭК79.
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